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Indicaciones de seguridad &

La instalacion y el montaje de aparatos eléctri-
cos deben ser efectuados exclusivamente por
personal electricista de acuerdo con las nor-
mas de instalacion, directivas, disposiciones y
normas de seguridad y prevencion de acciden-
tes pertinentes del pais.

Si no se tienen en cuenta las indicaciones de
instalacion, podria danarse el equipo, producir-
se un incendio o surgir otros peligros.

Peligro provocado por descargas eléctricas.
Desconectar antes de trabajar en el aparato o
en la carga. Para ello, tenga en cuenta los inte-
rruptores automaticos, los cuales suministran
tensiones peligrosas al aparato o a la carga.

Conectar solo un motor por salida. Si se conec-
tan varios motores, tanto los motores como el
aparato pueden resultar danados.

Utilizar exclusivamente accionamientos con in-
terruptores de fin de carrera mecanicos o elec-
tréonicos. Comprobar que el interruptor de fin
de carrera esté ajustado correctamente. Tener
en cuenta la informacién del fabricante del mo-
tor. El aparato podria dafarse.

No conectar motores trifasicos. El aparato po-
dria danarse.

Peligro de lesiones. Utilizar el aparato exclusi-
vamente para accionar motores de persiana y
de persiana enrollable o toldos. No conectar
ninguna otra carga.

Tener en cuenta las indicaciones del fabricante
del motor con respecto al tiempo de conmuta-
cion y al tiempo de conexion (ED) maximo.

Estas instrucciones forman parte del producto
y deben permanecer en manos del consumidor
final.

Estructura del aparato
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Figura 1: ejemplo de dispositivo de 8 elementos
(1) Interruptor deslizante auto/& >
(2) Borne de conexién de bus KNK
(3) Conexiones cargas
(4) Portaetiqueta con tapa
(5) Tecla de programacion iluminada
(

6) Tecla de mando para el modo de funciona-
miento manual para cada salida con LED de
estado

(7) Conexion del suministro de red (solo en la
version de 8 elementos)

La estructura basica de la version de 4 elemen-
tos es andloga a la de la version de 8 elemen-
tos.

Funcion

Informacion del sistema

Este aparato es un producto del sistema KNX y
cumple las directivas del mismo. Se presuponen
conocimientos técnicos adquiridos en cursos de
formacion KNX. La planificacion, instalacion y
puesta en servicio del aparato se realizan con el
software certificado KNX.

Systemlink puesta en marcha

El funcionamiento del aparato varia en funcién
del software. El software se obtiene en la base de
datos de productos. La base de datos de produc-
tos, las descripciones técnicas, los programas

de conversion y otros programas de ayuda estan
disponibles en nuestra pagina web en su version
mas actual.

Easylink puesta en marcha

El funcionamiento del dispositivo varia en funcién
de la configuracion. La configuracion también se
puede efectuar con dispositivos desarrollados
especialmente para realizar el ajuste y la puesta
en marcha de manera sencilla.

Este tipo de configuracién solo es posible con
aparatos del sistema easylink. Easylink permite
efectuar una puesta en marcha sencilla y con
ayuda visual. Con este sistema, las funciones es-
tandar preconfiguradas se asignan a las entradas
y salidas con ayuda de un médulo de servicio.

Descripcion del funcionamiento

Estos aparatos sirven para controlar equipos
accionados a motor como, por ejemplo, persianas
enrollables y persianas venecianas mediante el
bus KNX. Los aparatos poseen 4 u 8 salidas y
cada una de ellas se puede controlar de forma
independiente.

Uso adecuado

- Conmutacion de motores eléctricos de
230 V CA para persianas venecianas, persia-
nas enrollables, toldos y cortinajes similares

- Montaje en carril DIN segun la norma
DIN EN 60715 en la subdistribucion.

Caracteristicas del producto

- Salidas independientes entre si, activacion a
través de bus KNX.

- Indicacion de estado de las salidas en el aparato.

- Posibilidad de activar manualmente las salidas
en el aparato, modo de funcionamiento de obra.

- Posibilidad de desplazamiento inmediato hasta
la posicion.

- 3 alarmas.

- Funcién de escenas

- Posicion forzada mediante control superior.

- Posibilidad de conectar diferentes fases.

Solo en actuadores de persiana
- Posibilidad de ajuste inmediato de la posicion
de las laminas.

Solo en las versiones de 8 elementos

- Posibilidad de manejo manual (modo de funcio-
namiento de obra) sin conexion de bus cuando
la tension de red esta conectada.

Manejo

Activar/desactivar el modo de funcionamiento
manual

En las versiones de 8 elementos también es
posible accionar las salidas sin tensién de bus
cuando la tensién de red esta conectada, por
ejemplo, para poderlas manejar en la obra.

Hay tensién de bus o de red.
® Desplazar el interruptor (1) a la posicion & .

El modo de funcionamiento manual esta acti-
vado, las salidas se pueden accionar de forma
independiente entre si con las teclas de mando
(6).

Durante el modo de funcionamiento manual, el
control a través del bus KNX esta desactivado y
solo se tiene en cuenta el bloqueo de seguridad
con la prioridad mas alta.

Puesta en marcha en Systemlink:

en funcién de la programacion, el modo de
funcionamiento manual se activa de forma
permanente o durante un tiempo configurado a
través del software de la aplicacion.

Si el modo de funcionamiento manual se ha
bloqueado mediante el software de la aplica-
cion, no se activa.

O

® Desplazar el interruptor (1) a la posicion auto.
El manejo manual esta desactivado. El control
se realiza exclusivamente a través del bus

KNX. La salida adopta la posicion predefinida a
través del control de bus.

Manejar salidas en el modo de funcionamiento
manual

Cada salida se maneja por separado pulsando
brevemente la tecla de mando (6) varias veces
(tabla 1).

Estado Reaccion a la pulsaci-

on breve de la tecla
Desplazamiento hacia
ABAJO, independiente
del estado inicial.

Modo de funcionami-
ento manual activado,
primer manejo de una
salida.
Desplazamiento activo,
LED de estado de la
tecla (6) encendido.
Salida en reposo, LED
de estado de la tecla
(6) apagado.

El desplazamiento se
detiene.

Desplazamiento en
sentido contrario al ulti-
mo desplazamiento.

Tabla 1: manejo manual

Informacioén para el electricista

Montaje y conexién eléctrica

f {PELIGRO!

Descarga eléctrica si se tocan compo-
nentes bajo tension.

Las descargas eléctricas pueden
provocar la muerte.

Desconecte los cables de conexion
antes de trabajar con el aparato y
cubra los componentes bajo tensién
situados en el entorno. J

iCUIDADO!

Peligro de daios al conectar en para-
lelo varios motores a una salida.

Los interruptores de fin de carrera
podrian soldarse. Los motores, los
cortinajes y el aparato podrian
danarse.

jConectar solo un motor por salida! J

Montar el aparato

Tener en cuenta el rango de temperaturas.
Asegurarse de que haya una refrigeracion
suficiente.

® Montar el aparato en el carril DIN segun la
norma DIN EN 60715.

Conectar el aparato
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Figura 2: conexion del aparato

CU=0,75-25mm?

Figura 3: instalacion/desinstalacion con bornes de
enchufe

Asegurar el circuito de la instalacién con un inte-

rruptor de proteccion de la linea de 10 A.

® Conectar el cable de bus mediante un terminal
de conexion (2).

Opcionalmente, en la version de 8/4 elementos
se puede conectar la tension de red (7). Se
puede conseguir una reduccion de la carga de
la alimentacion de tensién (véanse los datos
técnicos).

® Conectar los motores.

Puesta en marcha

Systemlink: cargar la direccién fisica y el
software de aplicacion

El interruptor (1) esta en la posicion auto.

® Conectar la tension de bus.

® Pulsar la tecla de programacion (5).
La tecla se enciende.

Si la tecla no se enciende, significa que no hay
tensién de bus.

® Cargar la direccion fisica en el aparato.
ElI LED de estado de la tecla se apaga.
® Cargar el software de aplicacion.
® Anotar la direccion fisica en el portaetiqueta (4).

Easylink

Se puede consultar informacién acerca de la con-
figuracion del sistema en la descripcion detallada
del modulo de servicio Easylink.

Poner en marcha el aparato
® Conectar la tension de red de las salidas.

® Conectar el suministro de red (version de 8
elementos).

Determinar el tiempo de desplazamiento y
tiempo de ajuste de las laminas

En el modo de persiana enrollable/persiana, el
tiempo de desplazamiento es importante para el
posicionamiento del dispositivo de sombreado. La
posicion se calcula a partir del tiempo de despla-
zamiento. En las persianas de laminas, el tiempo
de ajuste de las laminas forma parte del tiempo de
desplazamiento total debido a razones construc-
tivas. El angulo de apertura de las laminas, por
tanto, se ajusta como tiempo de desplazamiento
entre la posicion abierta y la posicion cerrada.

El tiempo de desplazamiento hacia ARRIBA
suele ser mayor que el tiempo de desplaza-
miento hacia ABAJO y, dado el caso, se tiene
que medir por separado.

® Medir el tiempo de desplazamiento hacia ARRI-
BA 'y hacia ABAJO del cortinaje.

® Medir el tiempo de ajuste de las laminas entre
la posicion ABIERTA y CERRADA.

® |ntroducir los valores medidos en la configu-
racién del parametro — Tiempo de funciona-
miento ... 0 Tiempo de desplazamiento de
las laminas.

Prueba de funcionamiento

El LED de estado de la tecla de mando (6) indica
la capacidad funcional de las salidas.

Anexo

Datos técnicos
Tension de alimentacion KNX CC 21...32 V MBTS

Capacidad de desconexién u230V, 6 AAC1

Energia disipada 2W
Corriente de conmutacion

concos ® =0,8 max. 6 A
Altura de servicio max. 2000 m
Grado de ensuciamiento 2

Hager Controls S.A.S., 33 rue Saint-Nicolas, B.P. 10140, 67703 SAVERNE CEDEX, France - www.hager.com

Tension transitoria 4 kV
Grado de proteccion de la carcasa IP20
Grado de proteccion de la carcasa

debajo del panel frontal IP30
Proteccion contra impactos IK 04
Clase de proteccion

contra sobretensiones 1l
Temperatura de funcionamiento -5°C...+45°C
Temperatura de almacenamiento/

transporte -20°C...+70°C

NUmero maximo
de ciclos de conmutacion

a plena carga 20 ciclos/minuto

0,75 mm?2...2,5 mm?
EN50491-3 ; EN60669-2-1

Capacidad de conexion
Estandares

Version de 4 elementos
Consumo propio en el bus KNX:

- tipico 52 mA (TYA.)
5 mA (TXA..)
- en reposo 4,5mA(TYA..)
3 mA (TXA..)
Dimensiones 4 modulos, 4 x 17,5 mm

Version de 8 elementos

Tension auxiliar 230VAC,+10% ..-15%
240V, +6 % ..-6%
Frecuencia de red 50/60 Hz

Consumo propio en el bus KNX:

- tipico 15,5 mA (TYA.)
6 mA (TXA..)
- en reposo 8,8 mA (TYA..)
4 mA (TXA..)

Consumo propio en el bus KNX con conexién de
red:

- tipico

- en reposo

2mA (TXA.., TYA.)
2mA(TXA.., TYA.)

Dimensiones 6 modulos, 6 x 17,5 mm

Ayuda en caso de problemas

No es posible activar el manejo manual
Causa 1: el interruptor (1) no esta ajustado en £ .
Ajustar el interruptor en &7 .

Causa 2: el manejo manual no esta habilitado
(Systemlink).

Habilitar el manejo manual a través del softwa-
re de aplicacion.

No es posible activar el modo de bus
Causa 1: no hay tensién de bus.

Comprobar que el borne de conexion de bus
esta colocado con la polaridad correcta.

Comprobar que hay tensién de bus pulsando
brevemente la tecla de programacion (5). Si
hay tension de bus, el LED rojo se enciende.

8 elementos: cuando hay tensién de red sin
tension de bus - el LED rojo de la tecla de
programacion (5) se enciende de forma perma-
nente.

Causa 2: el modo de funcionamiento manual esta
activado. El interruptor (1) esta en la posicion & .

Desplazar el interruptor (1) a la posicién auto.

Las persianas enrollables/venecianas no se
desplazan hasta la posicion final

Causa: el tiempo de desplazamiento ajustado para

las persianas enrollables/venecianas es incorrecto.
Comprobar los tiempos de desplazamiento. En
caso necesario, volver a medirlos y programar
de nuevo el aparato.
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Instrugdes de segurancga

A instalagdao e a montagem de aparelhos eléc-
tricos s6 podem ser executadas por um electri-
cista, de acordo com as normas de instalacao,
directivas, disposi¢coes, normas de seguranga
e instrucoes relativas a prevencao de acidentes
em vigor no pais.

A nao observancia das instrugdes de instala-
¢ao pode originar danos no aparelho, incén-
dios ou outros perigos.

Perigo de choque eléctrico. Desligar antes de
realizar trabalhos no aparelho ou na carga. Ter
em atencéo todos os disjuntores que fornecem
tensodes perigosas ao aparelho ou carga.

Apenas ligar um motor por saida. Em caso de
ligacado de varios motores podem ser danifica-
dos os motores ou o aparelho.

Utilizar apenas accionamentos com interrupto-
res de fim de curso mecanicos ou electrénicos.
Verificar os interruptores de fim de curso relati-
vamente ao ajuste correcto. Seguir as indica-
¢oes do fabricante do motor. O aparelho pode
ficar danificado.

Nao ligar motores trifasicos. O aparelho pode
ficar danificado.

Perigo de ferimentos. Utilizar o aparelho ape-
nas para controlar motores de persianas e de
estores ou toldos. Nao ligar outras cargas.

Seguir as indicagdes do fabricante do motor
em relagao ao tempo de comutagao e a dura-
cao de ligagao max. (ED).

Estas instrugdes sao parte integrante do pro-
duto e tém de ficar na posse do cliente final.

Constituicao do produto
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Figura 1: exemplo de produto de 8 canais
) Interruptor de corredica auto/&
2) Borne de ligagao do bus KNX
) Ligagdes das saidas
) Porta-etiquetas
5) Botao de programagéo com sinalizador

6) Botado de comando manual da saida
com LED de estado

(7) Ligagao da tensédo a comutar (apenas 8
canais)

Na variante de 4 canais, a estrutura basica cor-
responde a variante do aparelho de 8 canais.

Funcao
Informacgoes do sistema

Este aparelho € um produto do sistema KNX e
corresponde as directivas KNX. Conhecimentos
técnicos detalhados através de formagdes KNX
sd0 requisito para a sua correcta compreensao.

O planeamento, a instalagéo e a colocagéo em
funcionamento do aparelho decorrem com a ajuda
de um software certificado pela KNX.

Systemlink colocagao em funcionamento:

O funcionamento do produto dependo do seu
programa de aplicagéo (base de dados ETS). O
programa de aplicagéo é retirado da base de da-
dos dos produtos. A base de dados, manuais técni-
cos, assim como programas adicionais de suporte
estdo disponivies no nosso sitio internet.

Easylink colocagdao em funcionamento:

O funcionamento do aparelho depende da sua
configuragdo. A configuragdo também pode ser
realizada com a ajuda de dispositivos desenvolvi-
dos especialmente para a configuragéo simples e
colocagao em funcionamento.

Este tipo de configuragéo sé é possivel com dispo-
sitivos do sistema easylink. Easylink significa uma
colocagao em funcionamento simples com ajuda
visual. Aqui, fungdes padréo pré-configuradas sao
atribuidas as entradas/saidas com a ajuda de um
modulo de servigo.

Descrigao de fungoes

Os produtos destinam-se ao controlo de equipa-
mentos controlados por um motor, por ex. estores
e persianas, através do bus KNX. Os produtos
possuem 4 ou 8 canais, podendo cada um desses
canais ser controlado independentemente.

Utilizagao correcta

- Ligagao de motores eléctricos AC 230 V para
estores, persianas, tolodos ou semelhantes

- Montagem em calha de acordo com a
DIN EN 60715

Caracteristicas do produto

- saidas independentes umas das outras, contro-
lo através do bus KNX.

- Sinalizadores de estado das saidas no produto.

- Comando manual das saidas no produto, ope-
ragéo na obra.

- Posigao especifica.

- 3 alarmes.

- Funcgao de cenario.

- Forgagem por comando prioritario.

- Possivel conexao de condutores externos.

Apenas actuadores para estores
- Posigéo das lamelas controlavel directamente.

Apenas produtos de 8 canais
- Comando manual do produto sem ligagéo ao
bus, se tenséo 230V ligada.

Operagao

Ligar/desligar modo de operagao manual

Nos produtos de 8 canais, também é possivel
um controlo das saidas sem tens&o do bus, se
a tenséo de alimentacdo estiver ligada, por ex.
para a operagéo antes da programacao.

Alimentacao de bus ou de rede presente.
® Colocar o comutador (1) na posigdo & .

O modo de operagao manual esta ligado, as
saidas podem ser controladas através dos
botdes de comando (6) independentemente
umas das outras.

Durante a operagao manual, o comando esta
desactivado através do bus KNX, apenas o blo-
queio de seguranca com prioridade mais alta
considerado.

Colocagao em funcionamento Systemlink:
dependendo da programagéo, a activagcao do
modo de operagdo manual ocorre permanen-
temente ou durante um periodo parametrizado
através do software da aplicagéo.

Se 0 modo de operagdo manual estiver blo-
queado através do software da aplicagdo, ndo
ocorre qualquer activagao.

Ou

® Colocar o comutador (1) na posigao auto.
A operagao manual esta desligada. O controlo
ocorre exclusivamente através do bus KNX.

A saida assume a posicao especificada pelo
comando do bus.

Operagao das saidas no modo de operagao
manual

A operagao ocorre por saida através da pressao
breve repetida do botdo de comando (6) (tabela 1).

Estado Comportamento em
caso de pressao

breve do botao

Mover PARA BAIXO,
independentemente do
estado da saida.

O modo de operagao
manual esta ligado,
primeira operagao de
uma saida.

Em movimento, o LED
de estado do botéo (6)
acende.

O motor para.

Movimento no sentido
oposto ao da ultima
deslocacao.

A saida encontra-se
no estado de repuso,
o LED de estado do
botéo (6) esta desli-
gado.

Tabela 1: modo de operagao manual

Informag6es para os electricistas

Montagem e ligacao eléctrica

f PERIGO!

Choque eléctrico ao tocar partes sob
tensao!

O choque eléctrico pode levar a
morte!

Antes de realizar trabalhos no apare-
lho, desligar os cabos de ligagao e
cobrir partes sob tensao que se
encontrem por perto! J

CUIDADO!

Perigo de destruicdo em caso de liga-
¢ao em paralelo de varios motores
numa saida!

Os interruptores de fim de curso
podem fundir. Motores, estores/per-
sianas e aparelho podem ficar danifi-
cados!

Apenas ligar um motor por saida! J

Montagem e ligagao do produto

Ter em atengéo a a temperatura do local de ins-
talagédo. Garantir uma refrigeragéo suficiente.

® Montar o aparelho em calha segundo a
DIN EN 60715.

Montagem e ligagao do produto
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Figura 2: ligagéo do aparelho
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Figura 3: ligacado/desligacdo com terminais de liga-
¢ao rapida

O circuito de instalagédo tem de ser protegido atra-
vés de disjuntores de 10 A.

® Ligar o bus através do borne de ligagéo (2).

Opcionalmente é possivel ligar a alimentacéo
de rede nos produtos 8/4 canais (7). Possibi-
lidade nao utilizacdo da alimentagao da rede

(ver dados técnicos).

® Ligar os motores.

Colocagado em funcionamento

Systemlink: carregar enderego fisico e
software da aplicagaoladen

O comutador (1) esta na posicéo auto.
® Ligar a tenséo do bus.
® Premir o botao de programagéo (5).
O botéo acende-se.
Se o botdo ndo acender, entdo ndo existe qual-
quer tensao do bus.
® Carregar o endereco fisico para o aparelho.
O LED de estado do botao apaga-se.
® Carregar o software da aplicagao.
® Anotar o endereco fisico no campo de inscricédo

(4).

Easylink

Informagdes sobre a configuragéo da instalagéo
podem ser consultadas no manual de programa-
¢éo Easy do produto.

Colocar o aparelho em funcionamento
® Ligar a tensédo de rede as saidas.
® Ligar a tensdo de rede (versao 8 canais).

Determinar o tempo de deslocagao e o tempo
de regulacao das lamelas

Na operagéo de persianas/estores, o tempo de
deslocagao é importante para o posicionamento
dos estores. A posicéo é calculada com base no
tempo de deslocagéo. Em estores de lamelas, o
tempo de regulagdo das lamelas é, condicionado
pela construgdo, uma parte do tempo de desloca-
¢ao total. O angulo de abertura das lamelas é, por
isso, regulado como tempo de deslocacéo entre a
posicao aberta e fechada.

O tempo de deslocagao PARA CIMA &, normal-
mente, mais longo que o tempo de deslocagao
PARA BAIXO e tem, eventualmente, de ser
medido separadamente.

® Medir o tempo de deslocagédo PARA CIMA e
PARA BAIXO do estore/persiana.

® Medir o tempo de regulacdo das lamelas entre
ABERTO e FECHADO.

® Introduzir os valores medidos na definigao de
paréametros — Tempo de movimento ... ou
Tempo de intervalo das lamelas.

Verificagdo do funcionamento

Através do LED de estado do botdo de comando
(6) é exibida a funcionalidade das saidas.

Anexo

Dados técnicos
Tenséao de alimentacdo KNX DC 21...32 V SELV

Poder de corte u230V, 6 AAC1

Poténcia dissipada 2W
Corrente maxima para cos ® = 0,8 max. 6 A
Altitude de operagéo max. 2000 m

Grau de poluicédo 2

Tenséao de impulso 4 kV
Grau de protecgéo 1P20
Grau de protecgéo no quadro eléctrico,

com tampa IP30

Hager Controls S.A.S., 33 rue Saint-Nicolas, B.P. 10140, 67703 SAVERNE CEDEX, France - www.hager.com

Protecgéo contra impacto IK 04
Classe de sobretensao 1
Temperatura de funcionamento -5°C...+45°C
Temperatura de armazenamento/

transporte -20°C...+70°C
Numero maximo dos ciclos

de comutagéo com carga 20 ciclos

completa de comutagao/minuto
Capacidade de ligagao 0,75 mm?2...2,5 mm?
Normas EN50491-3 ; EN60669-2-1

Variantes de 4x
Consumo proéprio no bus KNX:

- tipico 52 mA(TYA.)
5 mA (TXA..)
- no estado em repouso 4,5mA(TYA..)
3 mA (TXA..)

Dimenséao 4 mod., 4 x 17,5 mm

Variantes de 8x

Tensao auxiliar 230VAC,+10% ..-15%
240V, +6 % ..- 6%
Frequéncia de rede 50/60 Hz

Consumo proéprio no bus KNX:

- tipico 15,5 mA (TYA..)
6 mA (TXA..)
- no estado em repouso 8,8 mA(TYA.)
4 mA (TXA..)

Consumo proprio no bus KNX com ligagao de
rede:

- tipico 2mA (TXA., TYA.)
- no estado em repouso 2mA (TXA.., TYA.)
Dimenséao 6 mod., 6 x 17,5 mm

Ajuda em caso de problemas

O modo de operagdo manual nao é possivel
Causa 1: comutador (1) n&o posicionado para & .
Colocar o comutador em &£ .

Causa 2: o modo de operagdo manual ndo esta
desbloqueado (Systemlink).

Desbloquear o modo de operagdo manual
através do software da aplicagao.

A operagao do bus nao é possivel
Causa 1: a tensado do bus nao esta presente.

Verificar a polaridade correcta do terminal de
ligagéo do bus.

Verificar a tensédo do bus premindo brevemente
o botao de programagéo (5), o LED vermelho
acende-se em caso de tensado de bus existente.
8 canais: quando esta ligada a tens&o da rede
sem tensao do bus - LED vermelho de progra-
magéo (5) fica aceso.

Causa 2: o modo de operagdo manual esta activo.
O comutador (1) encontra-se na posigéo & .

Colocar o comutador (1) na posigéo auto.

Os estores/persianas nao se deslocam para a
posicao final

Causa: tempo de deslocacgéo para os estores/per-
sianas definido incorrectamente.

Verificar os tempos de deslocagdo. Se neces-
sario, medir novamente e programar o aparelho
de novo.
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